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REDÜKTÖR SEÇİMİ

Redüktör seçimi aşağıdaki gibi olmalıdır.

- Tahrik edilecek makineye en uygun redüktör grubunun belirlenmesi gerekir.

- Seçtiğiniz ürün grubundan redüktör büyüklüğünün belirlenmesini sağlayınız.

- Tahrik edilecek makinenin çalışma şartları tablosundan emniyet faktörünün seçilmesi gerekir.

- Tahrik edilecek makine için gerekli olan momenti seçiniz.

- Makinenizin ihtiyacı olan gücü belirleyiniz.

Ps: Makinenin ihtiyacı olan güç (kw)

Mm: Makinenin ihtiyacı olan moment (Nm)

nm: Makinenin ihtiyacı olan devir (d/dk)

fs: Emniyet faktörü

GENEL BİLGİLER

1.SERVİS FAKTÖRÜ

Servis faktörü (sf) redüktörün çalıştığı şartlar ile uyumlu olması için gerekli olan emniyet katsayısıdır.

Düzgün ve salin yüklerde, günlük olarak sekiz saat (8) ve saatte yüz (100) start çalışmayı karşılar. 

Aşağıdaki etkenlere bağlıdır.

- Günlük çalışma süresi

- Bir saatteki start sayısı

- Yük sınıfı

- Redüktörün tahrik tipi

Z: Darbeli yük, Y: Orta darbeli yük, X: Düzgün yükler

GÜNLÜK ÇALIŞMA SÜRESİ

2.YÜK SINIFLARI

Düzgün Yük

- Kaldırma Dişlileri

- Palanga Dişlileri

Orta Darbeli Yük

- Yıkama Makinaları

- Basma ve Boyama Makinaları

- Tel Çekme Makinaları

- Beton Mikserleri

- Dokuma Tezgahları

- Besleme Pompaları

- Bomlu Vinç Dişlileri

- Çelik Bantlı Konveyörleri

- Mikser ve Silindirler

- Harman makinaları

- Yük Asansörleri

- Kurutma Merdaneleri

- Hız Ayarlı Silindirler

- Santrifüj Pompalar (yarı sıvı

Darbeli Yük

- Soğuk Haddeleme

- Silindir Haddeleme

- Büyük Döner Tablalar

- Yürütme Dişlileri

- Basınçlı Pompalar

- Dalgıç Pompalar

- Döner Fırınları

- Kırıcılar

- Tuğla Presi

- Tüp Değirmenleri

- Extruderler

- Çubuk Kesme Makinaları

- Islak Presler

- Kağıt Hamur Makinaları

- Yük Asansörleri

3. RADYAL YÜKLERİN HESABI

Radyal yük Fg hesaplamasında, gerekli tahrik momenti M(nm), kasnak veya dişli çapı D(mm) olmak üzere aşağıdaki 

formüller kullanılır.

Düz Dişli = 20° kavrama açılı 

Triger kayışı

 V kayışı

Gerdirme mandallı kayış

4.MEKANİK VERIM

Düzgün Yük

- Üretim kalitesi

- Çalışma şartları 

- Yağlama, kullanılan yağın kalitesi

- Makinaların karekterine uygun redüktör seçimi

- Darbelere göre emniyet faktörlerini göz önüne alarak redüktör seçimi

- Redüktörlerde verim, kullanılan dişli çark sistemine göre değişkendir.

- Sonsuz vidalı redüktörlerde vida ağız sayısı ve çalışma şartlarına bağlı olarak verim farklılıkları değişkenlik gösterir.
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Finex SDR serisi redüktörlerin montajı sırasında aşağıdakilere dikkat etmeniz gerekmektedir:

- Montaj işlemi sırasında makina herhangi bir titreşimi engellemek için sabit olmalıdır.

- Redüktörü makinaya monte etmeden önce redüktör çıkış şaftının dönme yönünün doğruluğunu kontrol ediniz.

- Fan tarafından iyi bir hava alışı sağlanarak motor soğutmasının uygun şekilde yapıldığından emin olunuz.

SDR SERİSİ SONSUZ DİŞLİ REDÜKTÖRLER
SDR Series Worm Gear Reducers
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FINEX SDR SERİSİ

ÖZELLİKLERİ

- Motor giriş rulmanları NSK.

- Yağ keçeleri SKF.

- Her yönden montaj imkanı,

- Bakım gerektirmeyen sentetik yağ kullanımı

- Modern dizayn, rahatlıkla değişebilen giriş (PAM B14-B5)

- Çıkış flanş olanakları

- 0,06 kw - 11 kw Comp. Arası

- 7,5 ile 100 arası muhtelif tahvil oranları

- Taşlanmış ve ısıl işlem Z1 dişli vida

- Yüksek verim

MALZEME
- 025 tip ile 090 tip arası, alüminyum alaşım

- 110-130 tip arası pik döküm

- Sonsuz vida : Taşlanmış ve ısıl işlem görmüş sementasyon çeliği

- Sarı dişli  : CuSn 12 Bronz

LİTRE CİNSİNDEN YAĞ MİKTARLARI
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SDR SONSUZ TİP REDÜKTÖR SEÇİM TABLOSU

d/dk. N.m

SDR SONSUZ TİP REDÜKTÖR SEÇİM TABLOSU

d/dk. N.m
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SDR SONSUZ TİP REDÜKTÖR MONTAJ ÖLÇÜLERİSDR SONSUZ TİP REDÜKTÖR SEÇİM TABLOSU

d/dk. N.m
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ÇIKIŞ FLAŞ ÖLÇÜLERİ

SDC TİPİ MİL GİRİŞLİ REDÜKTÖR ÖLÇÜLERİ

ÇIKIŞ MİLİ ÖLÇÜLERİ

ÇIKIŞ MİLİ KAPAĞI ÖLÇÜLERİ



TORK KOLU ÖLÇÜLERİ

SDR+SDR VE SDR+SDC ÖLÇÜLERİ
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SDS SERVO MOTOR REDÜKTÖRLERİ
SDS Series Worm Gear Servo Motor Reducers
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İ SDS Ser�s� Özell�kler

Özell�kler
- Sonsuz d�şl� j�rasyon boşluk değer� 1 arc'tan daha düşüğe ayarlanab�l�r.
- Redüktör kullanılmaya başlandıktan sonra boşluk tekrar ayarlanab�l�r.
- Kapl�n �le g�r�ş: boşluksuzluk güvences�
- Çıkışta kon�k gerd�rme b�lez�kl� kapl�n: boşluksuzluk güvences� 

SDS Uygulamaları
Yüksek Hassas�yetl� döner hareket
- Yük farkı ve kesme gücü farkının neden olduğu gürültü ve v�brasyonu azaltır
- İler� ger� rotasyon kaynaklı gürültü ve darbeler� azaltır
- Sonsuz d�şl�de yukarıdak� nedenlerden kaynaklanab�lecek aşınmayı azaltır
- Sonsuz d�şl� redüktör yanıt hızını arttırır

Endeksleme c�hazlarında yüksek hassas�yet
- CNC mak�nes�, montaj hattı, kesme mak�naları, aktarım hatları vs.
- Endeksleme c�hazları, doğru okuma mekan�zmaları g�b� hareket doğruluğu 
gerekt�ren ortamlar
Hız değ�şt�rme durumlarında
- Hız değ�ş�m�nden kaynaklanan gürültü ve darbeler� azaltır
- Hız değ�ş�m� neden�yle sonsuz d�şl�de meydana geleb�lecek aşınmalara engel olur.

Boşluk Ayarlama

Uzaklığın Ayarlanması Katsayının Ayarlanması Boşluğun Ayarlanması G�r�ş M�l� Çapı

SDS

SDS Ser�s� Sonsuz D�şl� Servo Redüktörler�
SDS Ser�es Servo worm gear un�ts

1 arc m�n.'den düşük boşluk Servo kapl�n

K�l�tleme d�sk� (ops�yonel)

Model No. Açıklaması

T�p Tahv�l Çıkış Kurulum Şekl� Renk Elektr�k Motoru

Motor Tipi

Renk

Gümüş gri Mavi

Kurulum Şekli

Tork Kolu

Flanş Bağlantısı
Tip

Bağlantı yönü

Çıkış Mili
Kilitleme Diskli Delik Mil 

Kamalı Delik Mil

Tek Çıkış Mili  

Çift Çıkış Mili 

Bağlantı Yönü

Çevrim Oranı

 Gövde büyüklüğü

Redüktör Tipi

SDS FD1-A2

SDS Features

SDS Appl�cat�ons
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SDS Ser�s� Kurulum Ölçüler� SDS Ser�es D�mens�ons Charts

Çıkış M�l�

Kamalı Del�k M�l

Servo Motor

SDS

Servo Motora Göre

SDS D�şl� Uyum Ver�ler�
Sonsuz V�da Ve D�şl� Yüzeyler�, Ver�ml�l�k 

SDS

SDS Konum SDS Pos�t�on

Aks� talep ed�lmed�kçe k�l�tleme d�sk� C1 konumunda tesl�m ed�l�r.
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SDS

SDS Performans SDS Performance

SDA SERİSİ SONSUZ-HELİSEL DİŞLİ REDÜKTÖRLER
SDA Series Helical-Worm Gear Reducers
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